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POLYPROTEC PA/7 POLVO 

Protector de la poliamida en blanqueo de Poliamida/Celulósica en baños de peróxido de Hidrogeno. 

 

CAMPOS DE APLICACIÓN 

• La poliamida puede tener pérdidas de resistencia de 30 – 40 % mínimas en procesos de 
blanqueo con agua oxigenada. 

• El POLYPROTEC PA/7 POLVO puede ser empleado en procesos por agotamiento, semi- 
continua y continua. 

 
PROPIEDADES 

Aspecto: Polvo blanco. 

Composición: Compuesto aromático nitrogenado. 

Densidad: 1 gr/cc. 

Disolución: Agua caliente. 

Punto de fusión:  141  2 ºC. 

 

APLICACIÓN 

 
Blanqueo PA/CEL agotamiento: 

2,5 cc/l. POLYSTAT H Conc. 

1,5 – 2 cc/l. Sosa Cáustica 50% 

2 – 4 cc/l. Agua Oxigenada 50% 

0,1 – 0,2 gr/l. POLYPROTECT PA-7 POLVO 
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Procesos semicontinuos y continuos CO/PA: 

 

 Pad batch Pad roll Pad Steam  

POLYTERGE PDS 6 3 - 6 6 cc/l. 

POLYSTAT  FE 5 3 5 cc/l. 

Sosa Cáustica 50% 8 - 15 8 - 5 8 – 15 cc/l. 

Silicato Sódico 38 º Bè 8 – 12 6 – 9 8 – 12 cc/l. 

Agua oxigenada 10 – 20 6 – 10 10 – 20 cc/l. 

POLYPROTEC PA-7 POLVO  0,5 – 1 0,2 – 0,5 0’5 – 0’8 gr/l. 

Impregnar    20 – 30 20 – 30 20 – 30 ºC 

Absorción    80 – 90 80 – 90 80 – 90 % 

Vaporizar  90 – 95 100 – 102 ºC 

Tiempo (20 ºC)   16 – 24 h 60 – 90 1 – 15 min. 

Aclarar a 90 – 100 ºC. 
    

Neutralizar.     
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